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En los últimos años, todo el equipo técnico de IQM ha mirado de 
obtener y proporcionar la máxima calidad a todos los sistemas 
de recubrimientos industriales, dado que son sistemas de gran 
demanda pero con una exigencia a nivel de propiedades mecánicas 

sistema IQM INDUSTRIAL FLOOR, un sistema multicapa formulado 
para aplicaciones de párkings o sistemas de alto tránsito, incluso 

como obteniendo una resistencias químicas muy buenas siendo un

APLICACIÓN

completamente seca y exenta de humedad, limpia y libre de grasas
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a llana.
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Para la segunda capa, se deber esperar un mínimo de 8 horas para 

aplicado a llana, de esta manera obtienes un suelo totalmente 
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epoxy.

epoxy.
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Rendimiento 250 gr/m2 IQM PRIMER 2C + 125 gr/m2 cuarzo 
resinado 0,06/0,25.
Aplicación a llana.

3a mano:
IQM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE + cuarzo resinado 
0,06/0,25.
Rendimiento 0,5 Kg IQM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE + 
0,5 Kg cuarzo resinado 0,06/0,25.
Aplicación a llana y repasado a rodillo

4a mano:
IQM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE + cuarzo resinado 
0,06/0,25.
Rendimiento 0,5 Kg IQM PAVITOP COLOR AUTONIVELANTE + 
0,5 Kg cuarzo resinado 0,06/0,25.
Aplicación a llana y repasado a rodillo

Acabado suelo sistema IQM INDUSTRIAL FLOOR 
RAL 7036

Suelo antideslizante sistema IQM INDUSTRIAL FLOOR clase 3 
RAL 7036
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